BW-Fixatoren®
Serie EK

|..¢ . { * : g
% i
oo
R | -
~ ) 4 N
L B F R
— Vil Elementos de nivelacion
para nivelacion, ajuste y

anclaje de maquinaria y
otros equipos pesados.




Tamanos de la serie EK
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Tamaio L B H oD Sw d c h | b
Il 178 120 72 75 19 15 27 5 96 100
] 220 150 92 90 24 22 36 6 118 120
v 275 180 110 110 30 34 46 8 142 145

Variante b: Base del BW-Fixator mecanizada, la cota H es aprox. 2 mm menor.
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Agujero f, para variante wes
Agujero f, para variante we/2

BWF BW-Fixatoren  Serie EK 2

Tamano ©@f1 @f2 g

Il 21 25 M1
i 25 31 M20
v 31 37 M24

Sujeto a modificaciones técnicas!



Datos técnicos de la serie EK

Tamaiio Dim EKIl EKIIl EKIV
Carga maxima admisible ") N 120000 240000 360000
Carga proporcional recomendada®) N 20000 40000 60 000
e o, il S N/pem 4500 8000 10000
P N-m
especifico 10° kg 3 4 4,5

Par de apriete en el

tornillo de ajuste miiimo - 36 96 160
seguridad N-m 2,5-5 3,5-7 4-8

Variacién de altura por vuelta mm 0,25 0,29 0,35

Peso del elemento basico kg 4,5 9 16

") Limite de ajuste de BW-Fixatoren®. Determinacion del tamaiio de BW-Fixatoren®

%) La carga proporcional recomendada es un valor

orientativo para determinar el tamafio del BW- La carga proporcional recomendada es un valor orientati-
Fixatoren®. vo para determinar el tamafio del BW-Fixatoren® y se ob-
3) El rango de aplicacion se alcanza tras la nivelaci- tiene de la division del peso total de la maquina entre los
on de la maquina y ajuste del tornillo de amarre. puntos de anclaje (BW-Fixatoren®).

La constante elastica indicada se obtiene tras la
variacion de carga aplicada en el rango proporci- En maquinas con diferencias de pesos parciales importan-
onal recomendado. tes, se debe tener en cuenta la parte mas pesada para de-

terminar el tamafo y éste sera de aplicacién en todos los
puntos de anclaje de la maquina.

Férmula de calculo para la elasticidad de los BW-
Fixatoren® de la serie RK

Cambio en la carga N
Constante elastica N/um

AF _
C
Importante:

La suma de las fuerzas a - e no debe sobrepasar la
carga maxima permitida.

a) Carga proporcional de la maquina

b) Fuerza del tornillo de amarre

¢) Cargas dinamicas (fuerzas de aceleracion)

d) Cargas moviles (partes moviles de la maquina o
piezas)

e) Momentos de fuerza contrarios
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Opciones de amarre

wes

Tornillo elastico para
amarre directo de la
méaquina a la cimentacion.

weae/2
WW Y J il
Tornillo elastico partido

para amarre directo de la
maquina a la cimentacion.

Nota:
Indicar la cota “e” en el
pedido.
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Opciones de amarre

due

Taco quimico compuesto
por capsula y barra
roscada.

due/2

Taco quimico compuesto
por capsula y barra roscada
partida.

Nota:
Indicar la cota “e” en el
pedido.

*mortero =B25
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Opciones de amarre
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I M16 13 10 35
mn M20 16 13 40
v M24 19 i B 50

p Arandelas esféricas
para superficies no

alineadas.
EK @D H @d @b
Il (M16) 40 9 30 17
Il (M20) 44 10 36 21
n(m20) 44 10 36 21
n(m24) 56 13 44 25
IV(M24) 56 13 44 25
IV(M30) 68 16 56 31
r L |
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Tornillo elastico corto y
largo para amarre de la

maéquina al BW-Fixatoren®.

Nota:
Indicar la cota "e” en el
pedido.

corto e largo e fisrza de

L I de hasta L 1 de hasta max.N
170 55 20 60 200 85 65 90 53000
175 55 20 35 205 85 40 65 81000
215 70 2055 260 120 60 100 115000

I Arandelas esféricas
grandes para superfi-
cies no alineadas.

EK

Il (M16)
Il (M20)
111 (M20)
11 (M24)
IV (M24)
IV (M30)

Serie EK
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44
56
56
68
68
80
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13
13
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44
44
56
56
56

Z Anillo de ayuda para
centrar los tornillos
en los agujeros de la

EK
]
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v

@f ©D H @d
20,2 40 14 28
242 44 18 32
302 54 21 42
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Accesorios

| = distancia desde centro al borde
de lamaguna

minimo cimentacién I e
EK a ¢ SW M9 Tupbo L1 BT H1 . :
| Tornillo de reglaje alarga-

Il 50 27 22 140 24x4 80 40 70 do para BW-Fixatoren®
M 50 36 22 170 24x4 80 40 90  Montados en el interior

de la maquina.
v 50 46 32 200 38x5 100 50 100

| = distancia desde centro ‘

al borde del la maquina ‘

I

minimo led led-1 Ied

RK a c SwW longl Tubo min max U _ max U_ oD T Tornillo de reglaje

I 50 23 22 140 24x4 25 80 <60 120 <100 14 120 alargado para

[ 50 33 22 140 24x4 25 80 <50 120 <90 14 120 BW-Fixatoren®

Il 50 42 22 170  24x4 25 80 <40 120 <80 14 120 ;noptadgs en el interior
maquina.

\Y% 50 51 32 200 38x5 40 120 <70 14 120 € 1a maquina .

Fijacion mediante tornillo
v 50 60 32 250 38x5 40 120 <60 14 120

con ojal.

| = distancia desde centro a borde .
de la maquina |

L1=X1+l

minimo cimentacion I e s

EK a B H '°*,‘9- Al 21 B1 H1 X1 3 .
Tornillo de reglaje alargado

n 72 92 59 180 160 30 250 100 270 dos montados en el interior de

v 75 136 96 240 200 35 300 120 320 |2 Maquina.
r "
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Accesorios

d

Elemento de ajuste lateral.

F = fuerza horizontal maxima
—

EK M L sSwW H B a h N

Il Mi16 60 19 98 30 67 12 25000
1l M16 80 19 TS SO 30000
v M20 100 24 149 40 110 20 40000

m

Proteccién del tornillo de reglaje en aplicacio-
nes cementadas. Cimentacién en combinaci-
6n de variante m y wes.

| #D1cD1 (eD2/002)

cimentacion *ejecucion 2
EK L B H Z8 LY CH1 B1 D1 11 b2 T2

I 138 92 59 25 310 80 200 80 270 100 360
I 160 92 59 30 380 100 250 100 340 120 430
IV 206 136 96 35 450 120 300 120 410 150 590

*Ejecucion 2 utilizando tornillos de anclaje de tamafio superior
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